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] ROZPORZADZENIE
PREZESA RADY MINISTROW | MINISTROW PRACY | OPIEKI SPOLECZNEJ ORAZ ZDROWIA

z dnia 22 listopada 1951 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w zaktadach graficznych.

(Dz. U. z dnia 28 grudnia 1951 r.)

Na podstawie art. 2 ust. 1 lit. a) oraz ust. 2 i 3 rozporzgdzenia Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 16
marca 1928 r. o bezpieczenstwie i higienie pracy (Dz. U. R. P. z 1928 r. Nr 35, poz. 325, z 1931 r. Nr 64,
poz. 533, z 1934 r. Nr 95, poz. 854, z 1950 r. Nr 36, poz. 330) oraz art. 2 ust. 1 rozporzadzenia
Prezydenta Rzeczypospolitej z dnia 22 sierpnia 1927 r. o zapobieganiu chorobom zawodowym i ich
zwalczaniu (Dz. U. R. P. z 1927 r. Nr 78, poz. 676, z 1931 r. Nr 64, poz. 531, z 1934 r. Nr 95, poz. 854)
zarzadza sie co nastepuje:

PRZEPISY WSTEPNE

§ 1. Rozporzadzenie niniejsze dotyczy ochrony zycia i zdrowia oséb, zatrudnionych w dziatach
produkcyjnych wszelkiego rodzaju drukarni, litografii, cynkografii i innych zaktadéw graficznych oraz w
tych dziatach wszelkich zaktadéw pracy, w ktérych wykonywane sg prace graficzne.

Il. PRACOWNIE GRAFICZNE
1. Objetosc¢ i wysokosc¢.

§ 2. Objetos¢ pracowni graficzng/ch powinna by¢ taka, aby na kazdg zatrudniong w niej osobe danej
zmiany przypadato co najmniej 15 m” objetosci.

§ 3. W przypadku, gdy obstuga maszyn przebywa na podwyzszeniach przy maszynach, wysoko$é
pracowni powinna by¢ taka, aby odlegto$¢ od ptaszczyzny podwyzszenia do stropu wynosita co najmniej 2
m.

2. Oddzielenie prac szkodliwych i ucigzliwych.

§ 4. Prace zwigzane z wydzielaniem szkodliwych pytdw, par lub gazéw, a w szczegdlnosci sktadanie
reczne lub maszynowe, odlewanie czcionek i stereotypow oraz ich obrébka, reczne brazowanie, trawienie
wanienkowe przy pomocy kwaséw, druk wklesty i przygotowanie dla farb, badz prace zwigzane z
nadmiernym hatasem, jak odlewanie monotypowe, powinny odbywaé¢ sie w specjalnie na ten cel
przeznaczonych pomieszczeniach, oddzielonych od innych pomieszczehh w sposob zapobiegajacy
narazeniu na wymienione szkodliwosci lub ucigzliwosci pracownikdéw przy nich nie zatrudnionych.

3. Ustawianie maszyn i przejscie.

§ 5. 1. Maszyny i urzadzenia graficzne powinny byé ustawione w takiej odlegtosci od siebie, aby
zapewniaty bezpieczenstwo pracy, obstugi i transportu.
2. W szczegdlnoéci odstepy powinny wynosi¢ co najmniej:
1) przejscia pomiedzy rzedami regatéw w zecerni 1,60 m
2) przejscia pomiedzy linotypami 1,00 ,,



jesli miedzy nimi jest stanowisko dla obstugi 1,50 ,,
3) pomiedzy maszynami drukarskimi dociskowymi 1,00 ,,
4) pomiedzy maszynami litograficznymi, offsetowymi
i drukarskimi ptaskimi od formatu A1 do formatu BO 1,50
jesli miedzy nimi jest stanowisko dla obstugi 1,80 ,,
5) przy maszynach ponizej formatu A1 1.20
przy tychze maszynach ze stanowiskiem obstugi 1
6) pomiedzy maszynami rotacyjnymi o szerokosci roli

od 63 cm do 126 cm niezaleznie od stanowiska obstugi 2,00 ,,
7) pomiedzy innymi specjalnymi maszynami typu
rotacyjnego niezaleznie od stanowiska obstugi 1,20 ,,
8) pomiedzy maszynami do szycia drutem i ni¢émi
0 napedzie mechanicznym 1,00 ,,
jesli miedzy nimi jest stanowisko dla obstugi 1,30 ,,
9) pomiedzy maszynami jednonozowymi do ciecia papieru
o formacie do 80 cm 1,60 ,,
o formacie powyzej 80 cm 2,00 ,,
10) pomigdzy maszynami wielonozowymi bez wzgledu na format 1,50 ,,
11) pomiedzy warsztatami dwustronnymi do recznych prac introligatorskich 1,50 ,,
12) pomiedzy warsztatami jednostronnymi do prac recznych introligatorskich 1,00 ,,
13) pomiedzy maszynami do falcowania 1,50 ,,

§ 6. 1. Maszyny graficzne powinny by¢ ustawione w odstepie od $cian, wynoszacym co najmniej 50
cm, jesli zas pomiedzy $ciang a maszyng ma przebywac obstuga - co najmniej 1,50 m.

2. Dla maszyn wielonozowych do ciecia papieru odstep ten powinien wynosi¢ 0,60 m, a jesli w
odstepie tym ma przebywac obstuga - co najmniej 1,50 m.

§ 7. 1. Jesli gtdwne przejscie pomiedzy maszynami graficznymi stuzy¢ ma do transportu wézkowego,
odstep miedzy tymi maszynami powinien wynosi¢ co najmniej 2,50 m.

2. Granice tego odstepu nalezy oznaczy¢ na podfodze trwatymi liniami; w przestrzeni pomiedzy tymi
liniami nie wolno uktadaé na podtodze zadnych przedmiotow.

4. Sciany, podtogi, stropy, okna i drzwi.
§ 8. Sciany i stropy pracowni graficznych powinny by¢ tego rodzaju, aby je mozna byto my¢ albo
bieli¢.
§ 9. Podtogi pracowni graficznych powinny by¢ gtadkie, jednolite i bez szczelin.

§ 10. Odrzwia i ramy okienne pracowni graficznych powinny by¢ gtadkie i dajace sie doktadnie
oczyszczac

§ 11. Na statych miejscach pracy w pozycji stojacej na podtogach z materiatéw nieelastycznych i
chtodzacych, a w szczegdlnosci z betonu, powinny by¢ potozone podktadki z materiatéw elastycznych i
ochraniajacych od chtodu, jak np. z drzewa lub linoleum.

5. Oswietlenie.
§ 12. Wszystkie pracownie graficzne powinny by¢ o$wietlone w sposob dostateczny i rownomierny.

§ 13. Jasnosc¢ oswietlenia poszczegdlnych stanowisk pracy powinna wynosi¢ co najmniej:

1) dla powierzchni stanowisk roboczych w sktadalniach recznych, w ktérych odbywa sie skfadanie,
tamanie i rozbiorka; przy maszynach w miejscach, gdzie wykonuje sie przyrzady; w dziale stereotypii
przy pracach do wyttaczania matryc, przy recznej obrébce stereotypdw; w chemigrafii przy prasach
do odbitek prébnych ( relansach ); w retuszerni, w wykanczalni klisz; w przadrukarni, w przygotowalni
piyt offsetowych oraz dla tastra monotypowego - 300 lukséw,



2) dla powierzchni rekopisu przy maszynie do sktadania, odbioru i kontroli odbitek z maszyn,
powierzchni obrazéw przy rysowaniu barwnym w litooffsecie, stotu rysownika, powierzchni oryginatu
cynkografii, maszyn do cigcia, mieszania przy zestawianiu farb na kamieniach litograficznych - 250
lukséw,

3) dla klawiatury linotypu, powierzchni nakfadania dla maszyny, recznego i maszynowego sktadania
papieru, szycia recznego oraz przy innych pracach - 150 luksow.

§ 14. Stosunek oszklonej powierzchni okien do powierzchni podtogi w pracowniach wymagajgcych
wiekszego natezenia oswietlenia, jak: sktadalniach, cynkografiach, litografiach, stereotypowniach,
pomieszczeniach maszyn drukarskich - powinien wynosi¢ 1:5; w sktadach i magazynach - 1:10; w
pozostatych pracowniach - 1:6.

§ 15. Oswietlenie sztuczne powinno by¢ dostateczne, réwnomierne i nie dawac zbytnich kontrastéw
Swiatet i cieni.
§ 16. Zrodta o$wietlenia sztucznego powinny byé tak chronione za pomoca oston, gtebokich kloszéw

lub w inny sposob, aby nie narazaty oczu pracownikéw na ols$nienie.

§ 17. Jesli stanowiska pracy wymagajg specjalnie mocnego oswietlenia, a w szczegolnosci kaszty
zecerskie, litografie, nalezy tam umiesci¢ lampy dodatkowe.

6. Ogrzewanie.

§ 18. Temperatura pracowni graficznych w warunkach normalnego ogrzewania powinna wynosi¢ co
najmniej 18°C.

7. Wentylacja.

§ 19. W kazdej pracowni graficznej nalezy zapewni¢ co najmniej szesciokrotng catkowitg zmiane
powietrza na godzine.

§ 20. Wszystkie pracownie graficzne powinny posiada¢ nalezyte urzadzenia wentylacji naturalnej, np.
w postaci otwieralnych na osi poziomej gérnych kwater okien lub wywietrznikéw, przy czym powierzchnia
tych otworéw powinna wynosi¢ nie mniej niz 1/100 powierzchni podtogi pracowni.

§ 21. Celem osiggnigcia wymiany powietrza okreslonej w § 19 nalezy w kazdej pracowni graficznej
urzadzi¢ mechaniczng wentylacje ogélna.

§ 22. We wszystkich miejscach, w ktérych powstajg szkodliwe zanieczyszczenia powietrza w postaci
pytéw, gazéw lub par, nalezy, poza mechaniczng wentylacjg ogdlng (§ 21), umiesci¢ ssawki miejscowej
wentylacji mechanicznej ssgcej, usuwajgcej te zanieczyszczenia z pracowni, mozliwie najdokfadniej
ostaniajace miejsca ich powstawania.

§ 23. Prace, przy ktérych wydzielajg sie bardzo szkodliwe wyziewy, a w szczegdlnosci trawienie
kwasami, powinny sie odbywac w szczelnie zamknietych szafach wyciggowych, potaczonych z miejscowa
mechaniczng wentylacjg ssaca.

§ 24. Zanieczyszczenia usuniete z pracowni przez wentylacje miejscowg ssacg nie moga byc¢
wypuszczane wprost do atmosfery, lecz pochfaniane za pomoca odpowiednich urzadzen, jak filtrow,
urzadzenh absorbcyjnych lub osadnikéw.

8. Czystosc i porzadek.

§ 25. Pracownie graficzne powinny by¢ codziennie sprzatane i oczyszczane.



§ 26. Podtogi pracowni powinny by¢ co dzieh oczyszczane na mokro i zamiatane, a wszelkie odpadki
zbierane do specjalnych naczyn i usuwane.

§ 27. Co najmniej raz na miesigc pracownie powinny by¢ gruntownie porzgdkowane i oczyszczane, a
pyt ze Scian, stropéw i wszelkich w nich znajdujacych sie urzadzen usuwany.

§ 28. Szyby od wewnatrz powinny by¢é myte co najmniej raz na miesigc, a od zewnatrz co najmniej
raz na trzy miesigce.

§ 29. Sciany i stropy pracowni graficznych, ktére nie dajg sie zmywaé, powinny by¢ bielone co
najmniej raz na rok.

§ 30. Urzadzenia wentylacyjne, oswietleniowe i ogrzewnicze pracowni graficznych nalezy
utrzymywac stale w stanie sprawnosci.

§ 31. Wstep osbéb postronnych do pracowni graficznych jest wzbroniony.
§ 32. W pracowniach graficznych nie wolno pali¢ tytoniu i spozywac alkoholu.
lll. URZADZENIA HIGIENICZNO - SANITARNE
1. Szatnie i ubieralnie.

§ 33. Odziez domowa pracownikéw graficznych powinna by¢ przechowywana w specjalnie na ten cel
przeznaczonych pomieszczeniach, w odpowiednich szafkach.

§ 34. Odziez robocza pracownikéw oddziatéw pracujacych przy uzyciu materiatéw szkodliwych, a w
szczegolnosci otowiu i brazu i rozpuszczalnikéw lub kwasow, powinna byé przechowywana w osobnych
szatniach oddzielonych od szatni, przeznaczonych dla odziezy domowej. Urzgdzenia do mycia lub
natryski powinny znajdowac sie¢ pomiedzy tymi dwiema szatniami.

2. Umywalki i natryski.

§ 35. 1. W poblizu pracowni graficznych powinny znajdowaé sie umywalki z wodg biezacg o liczbie
kranéw wynoszacej 1 na 10 pracownikéw jednej zmiany. Dla oddziatéw, w ktorych pracuje sie przy uzyciu
materiatéw trujacych lub silnie zanieczyszczajgcych ciato i odziez pracownikéw, liczba kranéw powinna
wynosi¢ 1 na 5 pracownikdéw jednej zmiany.

2. Umywalki powinny by¢ zaopatrzone w mydto, reczniki i szczotki do mycia rak oraz posiadac
doptyw cieptej wody.

§ 36. W poblizu oddziatéw pracowni graficznych, w ktérych pracuje sie przy uzyciu materiatow
trujacych lub silnie zanieczyszczajacych ciato i odziez pracownikéw, powinny znajdowac sie natryski z

wodg cieptg w ilosci 1 sitko natryskowe na 10 pracownikéw, zatrudnionych na jednej zmianie w tych
oddziatach.

3. Jadalnie.
§ 37. 1. Spozywanie positkdw w pracowniach graficznych jest wzbronione.
2. W poblizu pracowni powinny znajdowac¢ sie jadalnie przeznaczone do spozywania positkow w
przerwach w pracy.

IV. SPRZET OCHRONY OSOBISTEJ

1. Odziez ochronna.



§ 38. Pracownicy narazeni przy pracy na zanieczyszczenie ciata materiatami trujgcymi lub silnie
brudzacymi, na oparzenie pryskajacym metalem stopionym lub chemikaliami, a takze na przemoczenie
ciata, powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiednig odziez ochronng, dostatecznie czesto zmieniang i
poddawang oczyszczeniu.

2. Ochrona oczu.

§ 39. Pracownicy narazeni przy pracy na uraz odpryskami metalu, oparzenie oczu metalem
stopionym, Zzracymi chemikaliami lub szkodliwym promieniowaniem, powinni by¢ zaopatrzeni w
odpowiedni sprzet osobisty ochrony oczu, jak okulary lub ostony twarzy.

3. Ochrona drég oddechowych.

§ 40. W razie braku skutecznej wentylacji ssgcej pracownicy zatrudnieni przy pracach, zwigzanych z
wydzielaniem sie¢ szkodliwych pytdéw, gazdéw lub par, powinni by¢ zaopatrzeni w odpowiedni sprzet
osobisty ochrony drég oddechowych, jak respiratory przeciwpytowe, maski z pochtaniaczami lub maski z
doptywem swiezego powietrza.

V. OGOLNE BEZPIECZENSTWO PRACY PRZY MASZYNACH GRAFICZNYCH

§ 41. Maszyny dociskowe o napedzie noznym cigglym powinny by¢ przerobione na maszyny o
napedzie mechanicznym.

§ 42. Platformy przymocowane do maszyn, przeznaczone dla obstugi, powinny by¢ mocne i
wytrzymate.

§ 43. Stopnie lub schodki, prowadzace na miejsca wzniesione, jak na platformy, powinny by¢
zabezpieczone przed ich przewracaniem lub przesuwaniem sie.

§ 44. Otwory w maszynach, przez ktére pracownik lub jego odziez mogtyby zosta¢ porwane przez
bedace w ruchu czesci maszyny, powinny by¢ zabezpieczone odpowiednimi zastonami.

§ 45. W miejscach, w ktérych pracownik podczas obstugi jest zmuszony pochyla¢ sie nad czesciami
maszyny bedacymi w ruchu, nalezy umiesci¢ odpowiednie urzadzenia ochronne, jak porecze,
umozliwiajace bezpieczne oparcie sie podczas nachylania sie.

§ 46. Kota zebate, zebatki, wystajace konce watdw, kota zamachowe oraz wszelkie niebezpieczne
czesci maszyn w ruchu powinny byé zabezpieczone za pomoca oston lub poreczy.

§ 47. Waskie miejsca pomiedzy czesciami maszyn w ruchu powinny by¢ dostatecznie ostoniete
celem zapobiezenia dostania sie do nich pracownika lub jego odziezy.

§ 48. Przed uruchamianiem maszyn, a w szczegoélnosci wieloformatowych drukarskich ptaskich,
offsetowych lub rotacyjnych, maszynista powinien dawac sygnat dzwiekowy, tak aby styszaty go wszystkie
osoby przebywajace obok maszyny.

§ 49. Przy naprawie lub remoncie maszyn nalezy wytgczy¢ doptyw pradu.
§ 50. Wszystkie czesci maszyn graficznych w miare technicznej mozliwosci powinny posiadac
urzadzenia do samoczynnego smarowania. Reczne oliwienie i czyszczenie tych maszyn podczas ruchu

jest wzbronione.

§ 51. Nie wolno puszcza¢ w ruch maszyn graficznych, jesli zdjeto z nich urzadzenia ochronne, oraz
nie wolno zdejmowac tych urzgdzen ochronnych w czasie ruchu maszyn.



V1. PRZEPISY DLA POSZCZEGOLNYCH DZIALOW PRODUKCYJNYCH PRZEMYSLU
GRAFICZNEGO

1. Sktadanie reczne.

§ 52. Regaly (pulpity) powinny by¢ tak zbudowane i ustawione, aby pracownik przechodzac miedzy
nimi nie zaczepit noga o dolne wysuniete kaszty.

§ 53. Nie wolno zostawia¢ w przejsciu pomiedzy regatami zadnych przedmiotéw, a w szczegoélnosci
desek z gotowymi sktadami. Do sktadania tych przedmiotéw nalezy przeznaczy¢ specjalne miejsce.

§ 54. Przecinanie wierszy, linii itp. na recznych urzadzeniach do przecinania powinno odbywac¢ sie w
sposob bezpieczny.

§ 55. 1. Pity tarczowe w sktadalni do przecinania metalu powinny byé nalezycie chronione od gory za
pomoca kapturéw, a od dotu za pomocg oston, a ponadto zaopatrzone w miare technicznej mozliwosci w
ekrany ochronne dla zapobiegania urazom oczu przez odtamki metalu.

2. W braku wymienionych w ust. 1 ekranéw pracownicy zatrudnieni przy obrébce metalu na pile
tarczowej powinni uzywa¢ okularéw ochronnych.

§ 56. Uzywane w skiladalni reczne prasy dla prébnych odbitek powinny posiada¢ urzadzenia,
zapobiegajace spadaniu formy na podioge.

§ 57. 1. Wysuwane szuflady szaf lub regatéw do przechowywania gotowych sktadéw powinny mie¢
urzadzenia, zapobiegajace spadaniu tych szuflad na podtoge.

2. Schodki lub drabiny przeznaczone do obstugi szuflad (ust. 1) potozonych wysoko powinny by¢
tego rodzaju i posiada¢ takie zabezpieczenia, a w szczegolnosci haki zelazne u goéry, szpice lub taczniki,
aby mozna byto zapobiec ich obsuwaniu sie lub przewracaniu.

§ 58. Nalezy przestrzega¢, aby kaszty byly zapetnione czcionkami tylko do granic swej
wytrzymatosci, a nie do catkowitego zapetnienia ich pustej przestrzeni.

§ 59. 1. Oczyszczanie kaszt z pytu powinno odbywa¢ sie dostatecznie czesto za pomoca odpylaczy
mechanicznych (np. elektrycznych), a w braku ich tylko na wolnym powietrzu.
2. Pracownicy zatrudnieni przy oczyszczaniu na wolnym powietrzu powinni uzywa¢ odpowiedniego
sprzetu ochrony osobistej drég oddechowych (respiratory lub maski).
2. Skladanie maszynowe.

§ 60. Nie wolno wrzucac¢ do kottéw do topienia wilgotnych brytek metalu.

§ 61. Nalezy przestrzegaé, aby kotty odlewnicze maszyn do skfadania nie byly przepetnione w
sposéb mogacy spowodowac pryskanie metalu stopionego.

§ 62. Przy linotypie nalezy zapobiega¢ zgnieceniu reki pomigedzy sankami goérnymi a hakami do
chwytania klindw przedziatéw (spacji).

§ 63. W maszynach do sktadania typu "typograf" nalezy ochroni¢ przesuwacz.

§ 64. Magazynki maszyn do sktadania moga by¢ oczyszczane w pracowni tylko wtedy, gdy
oczyszczenie to wykonuje sie pod dziataniem skutecznej ssawki wentylacji miejscowe;.

§ 65. Noze do obcinania wierszy przy maszynach do skfadania powinny posiada¢ urzadzenia,
chwytajgce odrzucone odtamki metalu i pyt metalowy.



§ 66. Do kociotkdbw znajdujgcych sie przy maszynach do sktadania lub odlewania wolno uzywac
jedynie metalu, ktéry uprzednio zostat oczyszczony od farby i przetopiony w specjalnych kottach do
topienia metalu.

§ 67. Przy wszystkich pracach z metalem stopionym nalezy unikaé zetknigcia sie jego z wodg i
wilgocig. Wszelkie naczynia, czesci maszyn i narzedzia, ktére majg sie styka¢ z roztopionym metalem,
powinny by¢ uprzednio osuszone.

§ 68. Kotty do topienia przy maszynach do skladania powinny by¢ w miare technicznej mozliwosci
ogrzewane za pomocg elekirycznosci. Ogrzewanie to powinno by¢ regulowane automatycznie.

§ 69. Podczas pracy przy maszynie do sktadania pracownik powinien trzyma¢ gtowe dos¢ daleko od
zaciskéw celem zabezpieczenia sie przed mozliwymi odpryskami metalu.

§ 70. Przed uruchomieniem linotypu nalezy skontrolowa¢ sprawnosé dziatania pompy, w celu
unikniecia pryskania metalu stopionego.

§ 71. Nie wolno wlewa¢ metalu stopionego do mokrych form.
§ 72. Przy regulacji urzgdzenia ciernego linotypu przy gtéwnym kole nalezy wytgczyé¢ silnik.
§ 73. W czasie oczyszczania linotypu lub monotypu nalezy urzadzenie to uruchamiac recznie.
3. Maszyny drukarskie dociskowe.
§ 74. Maszyny drukarskie dociskowe powinny by¢ zaopatrzone w samoczynne urzadzenia
(odgarniacze) usuwajace reke pracownika w chwili zblizania sie ttoku do formy lub w pewnie dziatajacy
wyltacznik samoczynny, zatrzymujacy maszyne w przypadku, gdy jaki$ przedmiot wpadnie pomiedzy

forme i ttok.

§ 75. Pomiedzy statym stolikiem a ttokiem cofajacym sie wraz z przymocowanym doh aparatem
ochronnym powinna by¢ odlegtosé powyzej 50 mm.

§ 76. Ramiona wodzace docisk nalezy zabezpieczy¢ ostona.

§ 77. Maszyny dociskowe o napedzie mechanicznym poruszane przez koto o statym ruchu powinny
posiada¢ hamulec niezwitocznie zatrzymujacy ruch maszyny.

§ 78. Maszyny dociskowe posiadajace urzadzenia ochrony ragk (odgarniacze) moga by¢ obstugiwane
przez jedng osobe, posiadajace zas samoczynny wytacznik - takze przez dwie osoby. Osoby te powinny
by¢ dobrze obznajmione z obstugg maszyny dociskowe;.

§ 79. Wylaczarki do odstawiania ttokéw i watkdbw muszg dziata¢ pewnie.

§ 80. Przy myciu walcéw wolno porusza¢ maszyne tylko recznie.

4. Maszyny drukarskie ptaskie, maszyny litograficzne i maszyny offsetowe.

§ 81. Kliny, czopy i zebatki, ktére podczas ruchu maszyny wysuwajg sie poza jej podstawe i znajdujg
sie w przestrzeni, gdzie przebywaja pracownicy, nalezy zabezpieczy¢ w odpowiedni sposéb, a w
szczegolnosci przez wysuwajgce sie urzadzenia ochronne.

§ 82. Otwory maszyn, gdzie znajdujg sie czesci obrotowe, ktdre moga pochwyci¢ odziez pracownika,

powinny by¢ ostoniete. Odkryte czesci ruchome maszyn drukarskich i litograficznych, jak zebatki, wozki,
kota zebate, walce do farby, czopy kotek znajdujacych sie na czotowej czesci walca, powinny byé



nalezycie zabezpieczone.

§ 83. Przy regulowaniu katamarza z farbg, gdzie pracownik musi sie pochyla¢ nad miejscami
niebezpiecznymi, powinno sie znajdowac urzadzenie ochronne w postaci drazka, umozliwiajgcego
pracownikowi bezpieczne oparcie sie.

§ 84. Podczas biegu maszyny wzbronione jest zdejmowanie farby, naktadanie pasoéw i w ogdle
wykonywanie wszelkich prac przy maszynie, mogacych spowodowaé wypadek.

§ 85. Walce powinny by¢ zabezpieczone przez odpowiednie urzadzenia ochronne, a w szczegoélnosci
drazki wiszace.

§ 86. Do przewozenia form drukarskich lub kamieni litograficznych nalezy uzywac specjalnych
wozkow.

§ 87. Zwilzanie powierzchni kamieni litograficznych powinno by¢ dokonywane badz przy pomocy
specjalnych urzadzen automatycznych, badz tez recznie, lecz przy pomocy gabek lub innego sprzetu,
przymocowanego na dtugich ragczkach.

5. Maszyny rotacyjne.

§ 88. Miejsca, gdzie wprowadza sie tasme papieru rotacyjnego, nalezy w miare technicznej
mozliwosci zabezpieczy¢ przed wciggnieciem palcoéw miedzy walce.

§ 89. Uruchamianie maszyny w celu naprawy, regulacji lub oczyszczania moze by¢é wykonywane
jedynie recznie lub za pomoca silnikéw pomocniczych.

§ 90. Kazdorazowe uruchomienie maszyny nawet silnikiem pomocniczym powinno by¢ poprzedzone
sygnatem dzwiekowym.

§ 91. Korby reczne powinny wylgcza¢ sie samoczynnie zaréwno w czasie puszczania w ruch
maszyny normalnie, jak i w czasie puszczania jej w bieg powolny za pomocg silnika pomocniczego.

§ 92. Zespoly stuzace do rozprowadzania farb powinny by¢ tak zabezpieczone, aby nie powodowaty
wypadkow.

§ 93. Schodki i galerie przy maszynach powinny mie¢ powierzchnie zapobiegajaca poslizgnieciu sie
oraz by¢ zaopatrzone w porecze dostatecznie mocne na wysokosci 1 m. Przy poreczach na miejscach
wzniesionych wyzej niz 1 m od podtogi powinna by¢ umieszczona ponadto poprzeczna porecz posrednia
na wysokosci 50 cm.

§ 94. Smarowanie reczne maszyny rotacyjnej w czasie biegu jest wzbronione.
§ 95. Uruchamianie maszyny rotacyjnej jest dozwolone jedynie odpowiedzialnemu maszyniscie lub
wyznaczonemu jego zastepcy i to dopiero po nadaniu przez maszyniste sygnatu ostrzegawczego

(dzwiekowego).

§ 96. W czasie biegu maszyny rotacyjnej nie wolno dotykac¢ jej czesci ruchomych lub nachyla¢ sie do
jej wnetrza.

§ 97. Zewnetrzne strony walcéw maszyny rotacyjnej powinny by¢é zabezpieczone ostonami
blaszanymi.

6. Maszyny do odlewania czcionek i stereotypow.



§ 98. Maszyny i urzadzenia do odlewania czcionek i stereorypéw powinny by¢ tak urzadzone, aby
byly zabezpieczone od przypadkowego pryskania metalu stopionego na obstugujacych je pracownikéw.

§ 99. Kotty do topienia metalu do odlewania ptyt powinny byé zaopatrzone w skuteczne ssawki
miejscowej wentylacji mechanicznej ssacej, dostatecznie ostaniajace miejsce powstawania par lub pytow i
odprowadzajace je z pracowni.

§ 100. 1. Odlewanie metalu i jego przeréb (regeneracja) powinno by¢ dokonywane jedynie w
oddzielnych przeznaczonych na to pomieszczeniach.

2. Jezeli zachowanie tego warunku nie jest przejsciowo mozliwe, mozna dokonywac tych prac w
pomieszczeniu przeznaczonym na inne prace, lecz jedynie po opuszczeniu tych pomieszczen przez
osoby nie zatrudnione przy pracach topienia i regeneracji.

§ 101. Odpadki powstajace przy odlewie metalu nalezy zbiera¢ do szczelnie zamknietych zbiornikéw.
§ 102. Przy obrobce ptyt rotacyjnych nalezy stosowaé urzadzenia zapobiegajace skaleczeniu rak.
§ 103. Pity tarczowe, stuzgce do obrébki stereotypdw, powinny odpowiadaé przepisom § 55 ust. 1.

§ 104. Kalandry do matrycowania powinny mie¢ miejsca wlotowe zabezpieczone przed wciggnieciem
palcow.

7. Czynnosci pomocnicze w litografii.

§ 105. Przygotowanie papieru do litografii (tzw. aklimatyzacja) powinno by¢ w zasadzie wykonywane
w osobnym na ten cel przeznaczonym pomieszczeniu. Jesli jednak ze wzgledow lokalowych musi by¢ ono
wykonywane w pracowni ogodlnej, nie powinno ono w wyraznym stopniu pogarsza¢ warunkow
bezpieczenstwa i higieny pracy w pracowni, a w szczegolnosci przez spadanie papieréw na pracownikow,
przez zmniejszenie oswietlenia lub zanieczyszczenie powietrza.

8. Stereotypy.

§ 106. Prasy parowe do suszenia matryc, zawierajgce pare pod ciSnieniem, powinny by¢
zaopatrzone w odpowiednie urzgdzenie, zabezpieczajace przed wybuchem, jak zawory do wytgczenia
pary, krany do usuwania wody kondensacyjnej, zawory bezpieczenstwa oraz sprawnie dziatajace
manometry, posiadajgce na tarczy kreske czerwong do oznaczenia najwyzszego dopuszczalnego
cisnienia.

§ 107. Stereotypy juz uzywane nalezy przed uzyciem do powtérnego topienia oczysci¢ doktadnie z
dawnej farby.

§ 108. Kotty do topienia powinny posiada¢ ssawki wentylacji miejscowej ssacej, mozliwie doktadnie
ostaniajace przestrzen nad kottami. Pracownicy stereotypii podczas pracy przy kotle powinni uzywac
okularéw ochronnych i rekawic ochronnych, zabezpieczajacych przed pryskajagcym metalem.

§ 109. Kotty do topienia metalu i sprzet odlewniczy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem.

§ 110. Formy przed odlewem powinny by¢ suszone.

§ 111. Osady tlenkéw (tzw. "kreca") zbierane z powierzchni metalu powinny by¢ umieszczane w
zbiornikach zamykanych pokrywami.

§ 112. Do odlewania stereotypdéw nalezy stosowa¢ w miare technicznych mozliwosci maszyny
automatyczne.



§ 113. Przy recznym odlewaniu stereotypdw odlegtosé od kotta do miejsca odlewdw powinna by¢ jak
najkrotsza, a droga do przebywania nie moze naraza¢ na poslizgniecia sie i upadki.

§ 114. Przy maszynowej obrébce stereotypdéw nalezy stosowaé do ochrony oczu przed odpryskami
metalu odpowiednie $rodki ochrony oczu, jak okulary lub ekrany.

§ 115. Szybko obracajace sie czes$ci maszyn, stuzace do skrawania przy obrdbce stereotypow,
powinny by¢ zabezpieczone przed skaleczeniem rak pracownikow.

§ 116. Ruchome suporty o duzej predkosci przy automatycznych maszynach do obrébki ptaskiej
stereotypdw powinny mie¢ zabezpieczenie przeciw skaleczeniu rgk pracownikow.

§ 117. Pity tarczowe do obrdbki stereotypéw powinny odpowiadac przepisom § 55 ust. 1.
9. Praca z rozpuszczalnikami.

§ 118. Przy pracy z benzyng i innymi rozpuszczalnikami, uzywanymi do oczyszczania stereotypow,
nalezy stosowac przed ich galwanizacjg nastepujace srodki ochronne:
1) przeciwko szkodliwemu dziataniu par benzyny - odpowiednig wentylacje,
2) przeciwko zapaleniu sie lub wybuchom benzyny - wentylacje oraz zachowanie przepisow
bezpieczenstwa pozarowego,
3) przeciwko uszkodzeniom skory rak - odpowiednie nattuszczanie.

10. Galwanizacja.

§ 119. Wanny do galwanizacji nalezy zaopatrzy¢ w miarg technicznej mozliwosci w ssawki typu
szczelinowego miejscowej mechanicznej wentylacji ssace;j.

11. Cynkografia.

§ 120. Jezeli w cynkografii uzywa sie takich samych maszyn, jak w dziale stereotypéw, odnoszg sig
do nich réwniez przepisy zawarte w dziale 8 niniejszego rozporzadzenia.

§ 121. Jezeli w cynkografii przygotowuje sie na miejscu ptyty swiattoczute przy uzyciu eteru, nalezy
przy tej pracy zachowaé wszelkie przepisy, obowigzujgce w pracowniach o niebezpieczenstwie
wybuchowosci.

§ 122. Jezeli przy pracy w cynkografii uzywa sie lamp tukowych lub innych lamp, dajacych Swiatto
jaskrawe lub odpadki parzace, nalezy stosowac srodki do ochrony oczu od urazéw i oparzen jak ekrany, a
gdy rodzaj pracy na to pozwala - okulary ochronne ze szkiem barwnym oraz blachy pod lampami
tukowymi na spadajace wegle.

§ 123. Prace chemigraficzne z kwasami, wydzielajgcymi szkodliwe wyziewy, a w szczegodlnosci
przygotowywanie kwasoéw oraz trawienie ptyt, powinny sie odbywac¢ w specjalnie przeznaczonych na to
pomieszczeniach w szafach wyciggowych, zaopatrzonych w skuteczng miejscowa wentylacje ssaca.

§ 124. Podczas trawienia ptyt nalezy w miare technicznej mozliwosci stosowaé nie reczng, lecz
mechaniczng metode trawienia.

§ 125. Pracownicy przy pracach z kwasami powinni by¢ zaopatrzeni w odziez i rekawice
kwasoodporne oraz okulary ochronne.

§ 126. Transport i przelewanie kwaséw powinno by¢ dokonywane w sposéb bezpieczny przy pomocy
odpowiednich urzgdzen ochronnych, jak wézki, kosze uchylne lub lewary.



§ 127. Celem unikniecia skaleczen przez drazek dzwigowy maszyn dla odbitek prébnych nalezy
odbitki te wykonywac¢ ostroznie, a jes$li nie wystarczy sita jednego pracownika - wykonywac te prace
powinni dwaj pracownicy.

12. Druk wgtebny.

§ 128. W miare technicznej mozliwosci nalezy zastepowacd szkodliwe Srodki rozcienczajace do farb
uzywanych przy druku wgtebnym, jak benzol, toluol lub ksylol przez materiaty mniej szkodliwe, a w
szczegolnosci przez niektore alkohole.

§ 129. Czynnosci mieszania farb z rozpuszczalnikami i dostarczanie ich do walcow druku wgtebnego
powinny by¢é dokonywane nie w sposéb reczny i otwarty, lecz w aparaturze hermetycznie zamknietej,
zataczonej do zbiornikdw i przewoddéw rurowych w sposdb zautomatyzowany ze zmniejszeniem
mozliwosci szkodliwego dziatania par lotnych rozpuszczalnikow.

§ 130. Przechowywanie fatwopalnych rozpuszczalnikdéw, jak benzyna, benzol, toluol lub ksylol,
powinno odbywa¢ sie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla sktadowania i przechowywania olejéw
mineralnych lub cieczy tatwopalnych.

§ 131. Przygotowywanie farb powinno w miare technicznej mozliwosci odbywac sie w oddzielnym
pomieszczeniu, odpowiadajgcym przepisom dla pomieszczen o niebezpieczenstwie ogniowym i
wybuchowym, tj. budowy ogniotrwatej z instalacjg elektryczng i ogrzewnicza, odpowiadajaca przepisom
bezpieczehstwa wybuchowego i ogniowego i zaopatrzonym w nalezytg wentylacje mechaniczng ogolng i
miejscowa.

§ 132. Miejsca recznego mieszania farb druku wgtebnego z lotnymi rozpuszczalnikami powinny by¢
zaopatrzone w skuteczne ssawki miejscowej mechanicznej wentylacji ssacej mozliwie ostaniajace to
miejsce.

§ 133. Jesli rece pracownikéw stykajg sie podczas pracy z benzolem, toluolem, ksylolem lub benzyng
narazajgc na schorzenie skory, nalezy skére ragk nattuszcza¢ odpowiednimi preparatami.

§ 134. Przechowywanie lub przenoszenie gotowych farb zawierajgcych lotne rozpuszczalniki jest
dozwolone tylko w naczyniach szczelnie zamknietych.

§ 135. Maszyny druku wgtebnego powinny w miejscach wydzielania sie szkodliwych par lotnych
rozpuszczalnikdw, a szczegdlnie w miejscach suszenia druku i przy skrzynkach do farb, posiadac
skutecznie dziatajgce i mozliwie dobrze ostaniajgce te miejsca ssawki wentylacji miejscowej mechaniczne;j
ssacej, aby pary te mogty byé usuwane w sposodb skuteczny z pomieszczenia na zewnatrz.

§ 136. Mycie i oczyszczanie walcow z farby powinno by¢ wykonywane w oddzielnym pomieszczeniu
przy skutecznie dziatajgcej ssawce miejscowej mechanicznej wentylacji ssacej. Specjalne ostroznosci
nalezy zachowywac przy oczyszczaniu i wymianie rakla.

§ 137. Przy zastosowaniu do kopiowania lamp tukowych nalezy przy nich zastosowac S$rodki
ochronne, o ktérych mowa w § 122.

§ 138. Nalezy skutecznie przeciwdziata¢ gromadzeniu sie tadunkéw elektrycznosci statycznej na
walcach wskutek tarcia, a to za pomoca odprowadzania tych tadunkéw do ziemi.

§ 139. Pracownie druku wglebnego powinny odpowiadaé przepisom bezpieczenstwa dla
pomieszczen o niebezpieczenstwie wybuchowosci lub pozaru, a to zaréwno przez sposob swej budowy,
jak i przez rodzaj instalacji elektrycznych i ogrzewniczych oraz przez zakaz palenia tytoniu i dokonywania
czynnosci ogniowo niebezpiecznych.



§ 140. Maszyny, stuzace do szlifowania walcéw miedzianych na sucho, powinny by¢ zaopatrzone w
skutecznie dziatajgce ssawki miejscowej mechanicznej wentylacji ssace;.

13. Ciecie papieru i tektury oraz prace introligatorskie.

§ 141. Powierzchnie warsztatéw do recznych prac introligatorskich powinny by¢ pokrywane warstwg
linoleum lub blacha.

§ 142. Maszyny do sktadania arkuszy papieru, posiadajace reczny podsuw papieru, powinny mie¢
miejsca podsuwu papieru pod néz ochronione za pomocg poziomej ptytki do odsuwania palcéw.

§ 143. Pracownice zatrudnione przy maszynach powinny mie¢ zabezpieczone wtosy od wciagniecia
przez watki.

§ 144. Wyjmowanie zaplatanych arkuszy z maszyn, wymienionych w § 142, moze by¢ dokonywane
tylko po zatrzymaniu maszyny.

§ 145. W miare technicznej mozliwosci powinny by¢ stosowane automatyczne maszyny do skfadania
i zszywania arkuszy. Obstugiwanie ich powinno by¢ dokonywane w sposdb ostrozny.

§ 146. Na czas naprawy lub regulowania maszyny do szycia niémi lub drutem nalezy wytgczyc
doptyw pradu.

§ 147. Podczas biegu maszyny do szycia nie wolno dokonywac¢ na jej stoliku zadnych czynnosci
pomocniczych.

§ 148. Maszyny do ciecia papieru powinny mie¢ urzadzenia do zatrzymywania noza w kazdej pozyciji.

§ 149. Wszystkie maszyny do ciecia papieru o napedzie mechanicznym powinny byé w miare
technicznej mozliwosci zaopatrzone w samoczynne odpychacze rak w czasie spadania noza.

§ 150. W miare technicznej mozliwosci powinno sie stosowa¢ maszyny do ciecia papieru o przycisku
mechanicznym, a nie recznym.

§ 151. Jesli prasy do poziacania sa ogrzewane pradem elektrycznym, powinny one by¢
zabezpieczone od porazenia pradem, a to za pomocg doktadnej izolacji azbestem czesci ogrzewniczej
oraz dokfadnej izolacji potaczen i koncéwek kabli.

§ 152. Przy prasach do poziacania nalezy zapobiegaé¢ uderzeniom wstecznym dzwigni recznych.

§ 153. O ile konstrukcja maszyn specjalnych na to pozwoli, miejsca, gdzie poziaca sie lub oczyszcza
tekture z brazu lub gdzie gotuje sie klej i krochmal, nalezy zaopatrzy¢ w ssawki skutecznej wentylacji
mechanicznej miejscowej ssacej celem usuniecia pytu i wyziewdw przy tych czynnosciach.

§ 154. Drazki gilotyn nie moga by¢ wykonane z metalu kruchego, np. z zeliwa.

§ 155. Przeciwwaga maszyny do ciecia tektury powinna bgé tak ciezka, aby nd6z, pozostawiony
swobodnie, nie spadat, lecz pozostawat pod katem co najwyzej 30°C.

§ 156. Mechanizm do wlaczenia noza powinien sprawnie dziata¢, tak aby wykluczone byto
samoczynne jego wigczanie sie.

§ 157. Kuchenki elektryczne lub gazowe do podgrzewania kleju lub farby wolno ustawiaé tylko na
stotach ogniotrwale pokrytych blacha.



VIl. SKLADOWANIE

§ 158. Skladowanie materiatbw w zaktadach graficznych powinno by¢ dokonywane badz w
specjalnych magazynach, badz w specjalnie na to przeznaczonych miejscach pracowni.

§ 159. Nie wolno sktadowac ilosci materiatéw przewyzszajacych wytrzymatos¢ stropu budynku.

§ 160. Papier w arkuszach nie sktadanych wolno sktadowaé w stosach w wysokosci najwyzej 1,50 m,
a sktadanych - 1,60 m. Sktadowanie papieru moze by¢ dopuszczone w stosach do wysokosci 2,00 m, o ile
papier uktada sie tak, ze podstawa stosu jest szersza niz wierzchotek.

§ 161. Gtdwne przejscia pomiedzy stosami powinny posiadac¢ szerokos¢ co najmniej 2 m, a boczne -
0,75 m.

§ 162. Kamienie litograficzne powinny by¢ przechowywane w specjalnych miejscach w ten sposaéb,
aby mogty by¢ tatwo podnoszone i tadowane.

§ 163. Kamienie litograficzne powinny by¢ ustawione przy skladowaniu pochyto oraz powinny
posiadac podkfadki drewniane celem zapobiegania upadkom i obsuwaniu sie.

§ 164. Materialy chemiczne szkodliwe dla zdrowia, uzywane w poligrafii, powinny by¢
przechowywane pod Scistg i fachowg kontrola, w specjalnych pomieszczeniach i w odpowiednich
zamknietych naczyniach z wyraznymi napisami.

VIIl. BADANIA LEKARSKIE

§ 165. Pracownicy zatrudnieni we wszelkich zaktadach graficznych przy takich pracach, przy ktérych
pracuje sie z materiatami szkodliwymi dla zdrowia lub przy ktérych wydzielajg sie szkodliwe dla zdrowia
pary, gazy lub pyty, powinni by¢ przed przyjeciem do pracy oraz okresowo co 6 miesiecy w czasie swej
pracy badani przez lekarza, a w razie konieczno$ci na wniosek lekarza czescie;.

IX. PRZEPISY KONCOWE

§ 166. W sprawach bezpieczenstwa i higieny pracy, nie unormowanych w niniejszym
rozporzadzeniu, majg zastosowanie przepisy rozporzadzenia z dnia 6 listopada 1946 r. o ogdlnych
przepisach dotyczacych bezpieczehstwa i higieny pracy (Dz. U. R. P. Nr 62, poz. 344).

§ 167. Przepisy niniejszego rozporzadzenia nie naruszajg przepisOw rozporzadzenia Ministrow:
Pracy i Opieki Spotecznej, Zdrowia oraz Przemystu i Handlu z dnia 21 kwietnia 1949 r. o higienie pracy w
zaktadach wytwarzajacych przedmioty z otowiu lub stosujacych przy produkcji otéw oraz w drukarniach
(Dz. U. R. P. Nr 36, poz. 260).

§ 168. Odpowiednie wyciagi z przepisdOw niniejszego rozporzadzenia powinny by¢ wywieszone w
pomieszczeniach pracy w stanie czytelnym w miejscach dostepnych i widocznych.

§ 169. Pracownik przed dopuszczeniem go do pracy powinien byé pouczony przez kierownictwo
zaktadu pracy, jak réwniez przez organa specjalne, powotane do czuwania nad bezpieczenstwem i
higiena pracy, o niebezpieczehstwach grozacych zyciu i zdrowiu przy wykonywaniu tej pracy oraz o
sposobach unikania tych niebezpieczenstw.

§ 170. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogtoszenia z tym wyjatkiem, ze nizej wyliczone
przepisy wchodza w zycie dla istniejgcych zaktadéw pracy w nastepujacych terminach:
1) przepisy §§ 44, 45, 47 - w 3 miesiace,
2) przepisy §§ 11, 83, 88, 141 - w 6 miesiecy,
3) przepisy §§ 10, 12, 13, 15, 16, 23, 35 ust. 1, 51, 63, 74, 85, 86, 97, 104 - w 1 rok,



4) Y przepisy §§ 4, 5 ust. 2, 6, 7, 9, 19, 20, 21, 22, 24, 36, 37, 77, 93, 99 - w 2 lata,
5) przepisy §§ 2, 3, 14, 34, 129 - w 3 lata od dnia ogtoszenia.



